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Si-Oseries Small type

CHYTRE LISOVANI Si-éSEFiES

Vykonné a jednoduché
rizeni proces(

® Novy systém fizeni
SYSTEM 600

Jednoduché ovladani fidiciho systému
véetné prehledné 15-palcové LCD
dotykové obrazovky, vysoce presné
ochrany formy a univerzalni funkce
diagnostiky problémd.

® Prostorové tUsporna

konstrukce
Snazsi navrh layoutu ¢i snazsi
premisténi stroje diky malému
pldorysu.

® Snadna

udrzba
Mnohem snazsi servisni prace diky
jednoduchému pfipojeni topeni
trysek a termoclankd, lehkému krytu
kloubového mechanismu a mensimu

mnozZstvi upeviiovacich $roubl krytu.

® Setrnost

k zivotnimu prostredi
Snizena a digitalné vizualizovana
energeticka spotieba podporuje
aktivity k Uspore energie a navozuje
ekologické uvédomeéni.

Na zakladé firmou TOYO nashromazdénych zkusenosti se vstrikovanim
a technického know-how nabizi malé modely v sérii Si-6 silny vykonny
zaklad pro zhodnoceni vyrobk( zakaznika.




[ si50-6 |[ si80-6 | si-100-6 |
Small tgpe [ si-130-6 | [ Si-180-6 | [ Si-230-6 |

Globalné jednotné specifikace

Standardizovana vicejazy¢nda obrazovka
a vSeobecné bezpecnostni specifikace
pokryvajici bezpecnostni standardy v§ech
zemi.

Japonsko
(K1001: Japonska spole¢nost
vyrobcl prdmyslovych strojd)
Cina

(GB22530: Narodni norma)
Evropa (znacka CE)

Severni Amerika (ANSI/SPI)
Jizni Korea (znacka KC)
Brazilie (NR-12)

Bezped&nostni specifikace
jsou k dispozici pro posouzeni
s bezpegnostnimi standardy kazdé,

Siroky vybér vstiikovacich jednotek pro Vase specifické pozadavky

Vstrikovaci jednotka Primér $neku (mm)
Standardni jednotka Vysokotlaka jednotka Vysokorychlostni Sp. vysokorychlostni

jednotka jednotka
- 20 (240 28
DI50HD —— CH300D —— 20 —240)— 28
CH450D — 1240 28
{ Di50D ' DH300D 24 (280 32
~  F15D - F200HD 28 1820 36 — 40
FH400D -|-+-(1320)--(136") - (40D - 46
H370D —— H450D 40 — 46 —(B0N- 55 — 60*2

*1 @46 neni dostupny pro Si-80-6 nebo Si-100-6. *2 @60 neni dostupny pro Si-180-6.
- Standardni vstfikovaci jednotka a primeér $neku
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Uzaviraci mechanismus

Vlysoce presny uzaviraci mechanismus
pro vyrobu vysoce kvalitnich vyrobk(

(Si-50-6, Si-80-6, Si-100-6)
Kombinaci osvédé¢eného mechanismu V-clamp a nové navrzené vodici konstrukce
jsme zajistili vysoce presné uzavirani pro vyrobu malych pfesnych vyrobka.

Linearni vedeni pro pfimy pohyb formy
plus zesileny ram stroje.

X Obrazek ukazuje vysoce presny uzaviraci mechanismus pro Si-50-6, Si-80-6 a Si-100-6

3

Systém dvojitych valcovych vedeni je uzit pro vétsi modely.
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Uzaviraci mechanismus

» Vysoce presny uzaviraci mechanismus (si-50-6, Si-80-6, Si-100-6)

10dchylka souososti béhem otevirani formy

100

1 Primy pohyb formy v rozsahu celého zdvihu /—v—\

redukuje nerovhomérné opotrebeni vodicich \\

kolikti formy na minimum. :

o]
(=4

(o)}
o

2 Usporadani a souosost uzaviracich soucasti
Ize udrzet po mnoho let.

Odchylka souososti (mm)
D
(=]

]
=) =)
[ ——

0 50 100 150 200 250 300 350 400

Pozice otevieni formy

3 Nedochazi k rozptylu maziva na formé

d|ky eliminaci vodicich sloupu == Si-100-V  Deska na dvojitém valcovém vedeni
= Si-100-6 Deska na linearnim vedeni

» Uzaviraci konstrukce V-clamp
uskute€nuje idealni uzavirani

Uzaviraci jednotka pouziva do V tvarovany kloubovy
mechanismus, tzv. V-clamp a desky, pfi¢emz oboji bylo vyvinuto
ve spolupraci s univerzitou v Kjétu. Diky efektu soustredéni tlaku
do stfedu poskytuje V-clamp symetricky a stejnomérny tlak na
povrch formy, uskutecnuje tak idealni uzavirani formy.

Desky jsou optimalné navrzeny tak, Ze jsou tenké a pritom maji
vysokou pevnost.

» RozSifena vzdalenost
mezi vodicimi sloupy » ZvétSené rozmeéry pro vysku formy

U modell Si-6 v rozsahu od 50t do 130t byla vzdalenost mezi Série Si-6 zahrnuje dfive volitelné rozsireni vysky formy, coz
sloupy zvét$ena ve srovnani se srovnatelnymi modely roku 2013  poskytuje velkou volnost pfi jejim navrhu.

série Si-V, coz usnadriuje prace s vyménou formy a poskytuje

vétsi volnost pfi jejim navrhu.

1 Srovnani vzdélenosti mezi sloupy 1 Srovnani maximalni vysky formy

Model Vzdélen?st sloupd Vzdéleno'st sloupl Model Max.vyska Si-V Max.vyska Si-6
Si-V Si-6

50 tun 360x325 mm 360x360 mm 100 tun 450 mm 510 mm
80 tun 410x375 mm 410x410 mm 130 tun 450 mm 550 mm
100 tun 460x410 mm 460x460 mm 180 tun 500 mm 600 mm
130 tun 510x460 mm 510x510 mm 230 tun 580 mm 680 mm

2 Si-180-6 a Si-230-6 maji tytéZ vzdalenosti jako Si-V 2% 50t a 80t tataz jako u Si-V

Si-bseries Small type
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Vstrikovaci mechanismus

Vysoce presne vstrikovani
pro trvalé lisovani kvalitnich vyrobku T

Série Si-6 nabizi Siroky vybér vstrikovacich jednotek pro vase specifické potreby.
Osvédcena dvojice vodicich tyci pro vedeni trysky zajistuje vysokou kvalitu lisovani.

» Kolisani vahy vylisku snizeno o 20%*

Osvédéena Siroky vybér
t(orslitrw;cgv‘:)idem Yes(;::g?;’fcwh Ve srovnani s predchozi sérii Si-V nabizi Si-6 vyssi kvalitu
rysky J diky stabilnimu vstfikovacimu vykonu a fidicimu systému
ty€ich Lze zvolit standardni, SYSTEM 600
Souosost desek je vysokotlakou nebo '
udr¥ovana konstantni po vysokorychlostni vstikovaci
celou dobu uzavirani formy, Jec:.T(Otku pro specifické I Srovnani kolisani vahy vylisku I Vaha vylisku 30/ X)
coz prispiva k presnosti aplikace.
lisovan. — 0.05
Polozka Si-180V Si-180-6
snizeno
0.04 020%
Pramér $neku @50 @55
PR 137,44~ 135,87~
’ Véha vylisku 137,529 135,929
R (max-min) 0,08 0,05
X (pramér) 137,489 135,899
o (smérodatna
odchylka) 0,0161 0,0127
R/X 0,0582 0,0368 Si-180V Si-180-6
30/X 0,0351 0,0280

Srovnani provedeno s Si-180-V v roce 2013

Zmensovani

Prostorove usporna konstrukce =
dokonce i u malych modelu

Nova konstrukce uzaviraci jednotky zkracuje délku stroje,
coz prispiva k efektivnimu vyuziti podlahového prostoru podniku.

» Zkracena délka stroje se
zvySenou vyskou formy.

Volitelné zvétSeni vysky formy

v pfedchozich modelech je nyni
standardem; pfitom je zkracena
délka stroje. Tato konstrukce prispiva
k jednodussi manipulaci s formami

a k efektivnimu vyuZiti podlahového
prostoru podniku.

Max. délka
zkracena o

104w

Si-230-6

s1-230-6
3% Pro Si-50-6 a Si-80-6 zUstava vyska formy stejna

2 Srovnani provedeno s ekvivalentnimi modely 2013 série Si-V
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Udrzba / Vliv na Zivotni prostiedi

Snazsi udrzba a Setrnost % %
K zivotnimu prostredi S

Reflektujice pozadavky zakaznik( maiji stroje série Si-6 prakticky jednoduchou udrzbu.

Kromé toho se vyznamné zvysila energeticka Ucinnost a setrnost k zivotnimu prostredi.

Jednoduché D
pripojeni topeni
a termoclanku

Zvétsené

&

otevreni krytu

Tato konstrukce usnadriuje prace
pfi nédhradé sneku.

Topeni a termoclanky jsou jednoduse pripojeny
tak, Ze je Ize snadno odpojit a velmi rychle
vymeénit komoru.

==

Tepelné izolacni
kryt komory

Spotreba energie pro topeni se
podstatné snizuje.

e - . v rv -, . v . S
» Zobrazeni spotfeby energie ~~ » Rozsireny zdvih otevreni
Vizualizace spotieby energie podnécuije aktivity beZpeCHOStHICh dveri
k Uspore energie. Zdvih otevfeni bezpednostnich dveii je rozsiten tak,
Prepnutim Ize zobrazit bud celkovou spotfebu energie od aby udrzba formy byla snazsi a bezpe¢néjsi.
nastaveného bodu, nebo hodinovou spotfebu. Nasledné . .
Ize spotifebovanou energii zobrazit ve zvolenych jednotkach SV Si-6
jako JP¥, US$ nebo emitovanym mnozstvim CO,,. Model Phmn | Pimax. "1
vysce vysce |ak]eﬂkol|
| formy formy vysce
formy
v 50 tun 346 mm 576 mm 580 mm
OTAL INTEGRAL POMER CONSUMPTION a0t serm | eBrm  650mm
7. 05 Kk CONVERSION
100 tun 402 mm 702 mm 750 mm
HT2 HT3
0.37 0.67 0.03 0.10 1.35 (k¥ 130 tun 445 mm 845 mm 1000 mm
INJECTION CLAMP EJECTOR  PLAST.
0.33 1.78 0.48 0.00 |K¥h 180 tun 550 mm 950 mm 1080 mm
230 tun 672 mm 1122 mm 1250 mm
Snadny pfistup

» Toyo mazivo pripustné
- 7 v ” o . .
pro potravinarsky primysl
V navaznosti na Toyo mazivo ,PLASTAR GREASE B3 No.2¢,
jehoz je potieba pouze 1/10 oproti obycejnému mazivu,
bylo vyvinuto mazivo pro vyrobu pro potravinarsky pramysl
+~PLASTAR GREASE H1-2¢.

,H1-2 majici stejné lubrikaéni )4 Y %
NSk nteriational vlastnosti jako ,,BIS No.2“ je > Deleny kryt kIOUbu
Togo Moy & el Co, 1D certifikovan NSF International ve Vodici konstrukce se zménila;
oot s s | SPOJENYCh stétech jako mazivo, a kryt kloubu je déleny pro
T ORIGAL LATHG. AR ATIORED T0 EM T o8 ReGTATIN pouzitelné pro stroje vyrabéjici ushadnéni G dl’iby
zdravotné kontrolované vyrobky jako ’
@ napf. potravinarské prepravky.

[H1: Vyrobky, které Ize pouzit tam, kde
[P mohou pfijit do styku s potravinami]

 5i180-6
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do prostoru za
pohyblivou deskou
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Nova ridici jednotka fidiciho systému SYSTEM 600

Zcela novy ridici systém. Nova Uroven operaci
s vysokou rychlosti a rychlou odezvou

Nejnovéjsi fidici systém SYSTEM 600, vybaveny snadno ovladatelnym velkym dotykovym
panelem, poskytuje mnozstvi vylepsenych funkci, zahrnujicich zvy$enou ochranu formy
a podpulrné funkce pro operatora, jako je analyza stavu formy a navigator nastaveni parametrd.

» 15-palcovy dotykovy panel

Dotykovy panel v §edém ténu se zvétsil pro lepsi
viditelnost a obsluhu, zachovavaje pfitom stejné
nastavovaci prvky a rozmisténi na obrazovce.

[T

E!- (8]@15)

D O )
Incllzinn
00000 0DES

» Systém ochrany formy HSP

Piiklad detekce ciziho objektu ]

Kombinaci rychlé odezvy systému

Pfi testu Uginku HSP systému byl vioZen kalibraéni vylisek

SYSTEM 600 a specialné zfizenych Podminka: | touste 52 mm mezi polouny frmy sroe 5280
dvou oblasti monitorujl'cfch kroutici I Porovnani deformace objemu pH testu detekce ciziho objektu
moment motoru, vykazuje systém Deformace ()
ochrany formy HSP (High Sensitive i: ]
Protection) vyssi uginnost v ochrané i »
formy pred poskozenim v diisledku . // e
sevieni vyrobku mezi jeji poloviny. 30 // /,/
Presnost ochrany byla podstatné 25 v 7
zlepSena dokonce i pfi rychlém B J
cyklu, takZze dobu cyklu Ize zkratit : L m—
bez obav o poskozeni formy. s i

0.0 0 1 " 2 0 " o

Rychlost nizkotlakého uzavirani (%)
v

Systém HSP redukuje deformovany objem az o0 55%

7  Si-bseries Small type



» Podpora diagnostiky problému

Nova fidici jednotka fidiciho systému SYSTEM 600

Pro rychlou obnovu jsou data pro diagnostiku problému automaticky ulozena.

Ctyii grafy nize jsou automaticky uloZeny, je-li v urdité &asti cyklu vydano varovné hlageni. Tato funkce je zvIaété uZitedna pii
odstranovani problému pfi noéni sméné bez obsluhy nebo zfidka se opakujicich probléma.

1 Graf vstfiku 1 Graf 1 cyklu

1 Graf plastifikace

Tyto Ctyfi grafy jsou automaticky ulozeny v USB paméti v ¢asti
cyklu, kdy se stroj zastavil v dUsledku poplachu.

» Funkce analyzuijici stav
lisovani
Porovnanim parametr( nastavenych operatorem s uloZzenymi
referenénimi daty* zjisti tato funkce problémy v nastaveni
a zobrazi pokyn pro opravu tak, Ze operator mize nastavit
spravné parametry v kratké dobé.

Automaticka identifikace Pokyn pro opravu na obrazovce
problémi v nastaveni

) | Zobrazi se problematické nastaveni

* Vizualizace problému vede ke kvalitnimu
lisovani

+Omyl v nastaveni
«Nezamérny pohyb stroje

* Referenc¢ni data jsou stanovena na zakladé dlouhodobych zkusenosti Toyo

» DalSi specialni funkce

Vysoce presné

1 Pfesné fizeni pInéni (Just Pack Control) ‘ fizeni dotlaku

Pfi pfesném fizeni pfechodu od vstiikovani k dotlaku Ize dosahnout
plynulejsiho plnéni taveniny ve srovnani s konvenénim fizenim.

Toto fizeni potlacuje otfepy a minimalizuje vnitini pnuti, které ma
tendenci plsobit deformace.

SIS0 7758 940

Priklad: Svétlovodna deska
Standardni fizeni

L]

Presné fizeni pinéni

Kolisani
tloustky a
zbytkového
tlaku je
snizeno

wenw | wer o T
€ > URY BN &RG e o B8

www) @ R £ PRt | SOl WMTOR | WOWD SETP

Graf ukazuje priibéh dotlaku, kde horni linka predstavuje konvenéni fizeni a spodni linka pfesné fizeni pinéni
(Just Pack Control). Svétle modra plocha predstavuje nadmérny tlak pfi konvenénim fizeni.

1 Graf v Excelu pfevedeny z grafu logiky 1 cyklu

3 FEEDING
45 — SHUT-OFFNZ.CL |
OPTIONOUT(12)  f
PLAST. H
40 — SUCK BACK H
— COOLING TMER [
35 e e — M OPEN H
5 30 — EJECTOR RETRACT H
° INJECTION H
25 — AR H
< = . AR 2 H
'S 20 o — NOZZLE ADVANCE  f{
S S =i i i e e NOZZLE RETRACT [
0 5 5 s e SHUT-OFF NZ. OP. |H
e i e e e e e e e e e — MOTOR ON ;
10 | — ROBOT START H
T — CLAMP INTERLOCK []
£). ADVANCE O.K  f
5 Il | I A Il CYCLESTART H

M================== e

0 0.5 1 15 2 25 3 35 4

Cas (s)

Lze tak objevit problémy souvisejici s I/0 signaly jako mzikovy signal stop béhem
automatického provozu. Je potfeba mit instalovan nastroj pro ¢teni grafickych dat
(volitelné).

» Navigacni systém

Tento systém vede operatora krok po kroku procesem
nastaveni parametrd lisovani na zakladé zéakladnich principd
nastavovani. Tato funkce neni uZiteéna jen pro zacateéniky s
malymi zkuSenostmi na vstfikovacich strojich Toyo, ale i pro
experty pro pripomenuti metod zékladniho nastaveni.

No. 73 Houlding Navigation

Moulding navigation is started. Please stop the automatic mode of operation.
Moulding navigation begins when *NEXT” is pushed.
Moulding navigation is ended if *FINISH” is pushed, and it moves to the MENU1 screen.

1 Rizeni V-médu ‘ Funkce nastaveni rychlosti odezvy ‘

Tato funkce automaticky fidi zrychleni a zpomaleni pri
vstfiku, otevirani a zavirani formy a vyhazovani. Na rozdil
od konvenéniho fizeni Ize ideélni typy zrychleni a zpomaleni
nastavit vybérem pozadovaného modu.

Zrychleni a zpomaleni v jednotlivych médech

)

Graf zobrazuje kfivky
zrychleni a zpomaleni
v zavislosti na vybéru
V-médu.

o e s e o g B
Ghic e i TS

He| -

TN | ol TR D ST
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Vlastni technologie

Technologie Toyo Cini slozity proces

vstrikovani jednoduchym

Snek potladuijici vznik plynu

SAG (Screw Against Gas)

Plynem zpUsobené defekty zapficinuji velkou ¢ast defektl
pfi lisovani.

Defekty lisovani: ‘ stfibfeni, zména barvy, zmetky, lesky

Uginky na formu ‘ ulpivani necistot, ucpavani otvort

Snek SAG snizuje shora uvedené defekty a problémy a zvy$uje podil
dobrych vyliskd.

Priciny vzniku plynu

Hlavni pfi¢ina: Objem granuli pInénych a tavenych
neni v rovnovaze

1 Prehfivani z ddivodu nadmérného plnéni granulemi

I Lokalni ohFev z dvodu kolisani objemu plnéni nebo adheze taveniny ke
sténam komory

| Kompresni zéna

Vznik plynu
. v disledku

smykového tepla

‘ ’ Plnici zona ‘

X

Konvenéni $nek

Vyhoda Sneku SAG

Snek SAG sam o sobé mlize problém vyresit.

Diky unikatni geometrii Sneku SAG je I1épe kontrolovan
vznik tepla v dlsledku smykového tfeni béhem
plastifikacniho procesu, coz potlac¢uje vyvijeni plynu.

K feseni tohoto problému neni tfeba zadné dalsi vybaveni.

Program automatické kontroly
viskozity taveniny

meltcon

Podminky taveni materidlu se méni, dochazi-li ke zménam
nasledujicich faktor(: $arze materialu, vihkost, obsah
drté, typ stroje, plastifikacni jednotka. meltcon kontroluje
a udrzuje automaticky viskozitu taveniny, takze stroj
zachovava vyrobni kvalitu produktu i pfi zménach vyse
uvedenych faktord.

Funkce meltcon

Nejprve nastavite zakladni hustotu taveniny, aby vyrobky
mély pozadovanou kvalitu. Poté meltcon automaticky
ridi teplotu komory pro udrzovani pfednastavené hustoty
taveniny. Nastavovani operatorem nejsou nutna.

Si-bseries Small type

Pfiklady u&inku SAG

RozSifeny interval udrzby formy
Vyrazné redukovany nedcistoty ulpivajici ve formeé

Material: PC / Vyrobek: Kryt baterie; Stroj: Si-100-6 s prdimérem $neku
24mm / Cyklus: 24s (24 hodin denné)

‘ Stav formy po jednomeési¢nim lisovani H Interval Udrzby

Vite tradizionale

Kazdé 2 dny

B Po 90 dnech
§ vyroby

Lze vykazat mnohé dalsi efektivni pfipady pfi zpracovani LCP, Ani poté neni nutna tdrzba
PABT, PAG6, PPS, PVC atd.

Vzorovy priklad u€inku meltconu

Vyrobek: Spiralovy vytok / Material: PC / Metoda srovnani: Délka vytoku byla
méfena pred a po zméné Sarze materialu beze zmény lisovacich parametrd.

Funkce meltcon vypnuta

Zménila se délka vytoku

v
Pro zajisténi stejné délky
nutno zménit parametry

Pred zménou Sarze Po zméné Sarze

Neni treba ménit
parametry

Po zméné Sarze

Pfed zménou $arZe



Opc¢ni plastifika¢ni dily

Velka rozmanitost plastifikacnich dild
pro podporu chytrého lisovani
Pfiklady speciélnich 3neki

1 SAT design 1 MIT design o —
Snek pro dobré promichanf pfi krétkém  Snek pro dobré promichéni I Maly primér ¥ Jednodilné typy
Gasu cyklu arozptyl barvy (vn&jsi primeér topent 26)

Pro dobré promichani a rychly cyklus Pro dobré promichani a dobry rozptyl barvy Standard: do @ 20 Standard: od @ 24 do @ 36
1 LOT design 1 HIT design 1 Déleny typ trysky 1 vysoce vykonné trysky
Snek pro plasty s vysokou viskozitou Snek pro plasty s nizkou viskozitou s Cipem

Pro lisovani optickych vyrobki z PMMA,  Pro lisovani konektor(i z LCP, PA, PPS atd. Standard: @ 40 a vyssi
C atd. Volitelné: do @ 36

Volitelné: od @ 16 do @ 32

Pro vyrobu presnych dild

z LCP, PA atd.

1 MIT design 1 SOT design 1 Jednodilna prodiouzena I Specidini typy
Snek s michaci &sti pro lepsi promichani  Snek pro speciélni aplikace tryska

4

Pro nizkohustotni masterbatche Pro vysoky hmotnostni priitok a dobry Pro specialni tvary Zasuvné trysky pro formy
rozptyl barvy s horkymi vtoky

1 Specifikace plastifikacnich dilG

Tvary trysek Standardni/ Volitelné )~ Triplet Standardni / Volitelné

zpétného zavéru
1 Zpétny zavér standardni

1 Aktivni zpétny zavér s potahem CrN nebo TiN

Standard Odolnost proti opotrebeni | Odolnost proti opotfebeni Il Odolnost proti opotrebeni Il Odolnost proti fluoru
Komora Nitridace Odolnost proti opotfebeni | Odolnost proti opotfebeni Il Odolnost proti opotfebeni Iil Odolnost proti fluoru
Material Snek Pokoveni Odolnost proti opotebeni | Odolnost proti opotfebenti Il Odolnost proti opotiebeni IIl Odolnost proti fluoru
Zpétny zavér Odolnost proti opotfebeni | Odolnost proti opotfebeni Il Odolnost proti opotfebeni IIl Odolnost proti fluoru
Nitridace (0] - - - -
Dostupna povrchova Pokoveni o - -
Gprava o o o - -
C-TiN - o o - -
Pouzitelné plasty Bez skla, nehoflavé Sklo: 30% ne:§~r1\'1”éné, hoflavost Sklo: 30% nebo vice SklOr;jk?:ﬁizzkio;g;;’vigo\;go% Fluorové plasty
i i " . " * kK ok Kk
Odolnost proti korozi Vlcev *‘predstavule . . x - .
Odolonost proti opotrebeni vétsi odolnost *
DalSi specialni moznosti
o e re 7 7 re v 7 n. 3432776/ v v re
Plastifikaéni systém SRC-IIl brani zpétnému toku | paAT. | M-350000 Rozsifeni okruhu regulace teploty
taveniny
SRC-ll aktivné zamyké zpétny ventil pfi ukonceni plastifikaéniho procesu. I
yra zpetny P P P Pfidanim ATC
1 Béhem 1 Po ukongeni Zpétny ventil pro SRC-Il panelu regulace
plastifikace plastifikace s SRC-IIl teploty (10 kanélﬁ)
Zaveérny krouzek <
\\ Sedlovy krouzek Ize kontrolovat a
e nastavovat teploty

formy a horkych
vtokU z obrazovky

stroje.
Obrazovka nastaveni
Zamkovy mechanismus  Zpétny ventil je uzamcéen
Stabilita hustoty taveniny pfi
lastifikaci SRC-III - .
p I Konvencéni plastifikace I SR-Ill plastifikace Jednotka pro
i Eni Ani PAT. | No. 3304950
porounina v foma oo o, | rotaci odlformovant [PA
spiralovy vytok sledovanim Osa rotace
délky vytoku pfi konstantnim S .
zdvihu sneku a bez dotlaku. ; vyhazovace e
X=202,5mm R=1,67mm X=202,8mm R=0,21mm spojena S OSoOu
0=0,3496mm R/X=0,825% 0=0,0511mm R/X=0,104%
{ Viyrobek: tyGovy vytok, material: GP-PS} . . rotace formy.
Hustota taveniny (mm) Hustota taveniny (mm)
205 205
204 204
A 2R
o [N Ty 2
201 201
200 200 Propojovaci ¢ast na strané stroje.
0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50
Pocet vstiikd Poget vstiikd
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CELOSVETOVA SiT ToYyo

Office

Overseas
Division

, Auckland

M Toyo centrdla/zéavod M Kancelafe Toyo

TOYO TOYO MACHINERY & METAL CO., LTD.

I Distributor se stalymi japonskymi techniky B Distributor s mistnimi techniky

ek EC90J1235

Head Office/Factory 523-1 Fukusato Futami-cho Akashi City Hyogo, 674-0091, Japan

(Tel) +81-78-942-2345  (Fax) +81-78-943-7275
Overseas Division 523-1 Fukusato Futami-cho Akashi City Hyogo, 674-0091, Japan
(Tel) +81-78-943-7474  (Fax) +81-78-943-7222
Hong Kong / China Unit 806 Prosperity Center, 25 Chong Yip Street, Kwun Tong, Hong Kong, China
(Tel) +852-2591-0512  (Fax) +852-2591-9022
Shanghai / China 1903, Xiandai Plaza No.369, Xianxia Road, Shanghai China
(Tel) +86-21-6192-1000  (Fax) +86-21-6192-1006

Beijing / China Unit 14E1, Block A, CITIC Building, No.19 Jianguomenwai Street, Chaoyang District, Beijing China
(Tel) +86-10-8595-2240  (Fax) +86-10-8580-4378

Suzhou / China 1F-B-1,NO,198,Jinshan Road,Gaoxin District, Suzhou City, Jiangsu Province, China
(Tel) +86-512-6805-0649  (Fax) +86-512-6805-0426

Guangzhou / China Room 612-613 Tianhe Commercial Building, Linhe Rd., Tianhe, Guangzhou China
(Tel) +86-20-3888-0271  (Fax) +86-20-3888-0272

Chongging / China 11-3 Zhongxin Building, No.1 Jianxin South Road, Jiangbei District, Chongging City China
(Tel) +86-23-6707-4207  (Fax) +86-23-6707-4226

Shenzhen / China No.141, Block3, Kaifeng Huayuan, Kaifeng Rd, Futian, Shenzhen China
(Tel) +86-755-8270-3726  (Fax) +86-755-8270-3279

Changshu / China No.56, Xiangjiang Road, Economic Zone, Changshu, Jiangsu Province China

(Tel) +86-512-5235-8688  (Fax) +86-512-5235-8509

© Toyo Machinery & Metal Co., Ltd., 2014 VSechna prava vyhrazena
Zadna ¢ast tohoto prospektu nesmi byt duplikovana bez pisemného povoleni Toyo.

Kuala Lumpur / Malaysia ~ E-G-49, Jalan Pju 1/45, Aman Suria Damansara, 47301 Petaling Jaya, Selangor, Malaysia
(Tel) +60-37880-5921  (Fax) +60-37880-5922

Johor Bahru / Malaysia ~ No.25-01, Jalan Bayan 37, Tama Megah Ria, 81750 Masai, Johor, Malaysia

(Tel) +60-7-387-5921  (Fax) +60-7-387-5922

Jakarta / Indonesia Ruko Graha Mas Pemuda Blok AA-1, 3rd floor JI. Pemuda, Rawamangun Jakarta Timur 13220 Indonesia

(Tel) +62-21-47860235  (Fax) +62-21-47860315

Bangkok / Thailand 662/17 Rama 3 Road Bangpongpang, Yannawa Bangkok 10120 Thailand

(Tel) +66-2-358-0101  (Fax) +66-2-358-0106

Hanoi / Vietnam Room 301C DMC TOWER 535 Kim Ma, Ba Dinh Dist., Hanoi, Viet Nam

(Tel) +84-4-3512-1082  (Fax) +84-4-3512-1084

Gurgaon / India 601 6th Floor, JMD Regent Square, MG road, Gurgaon, Haryana, 122002, India

(Tel) +91-124-471-1801  (Fax) +91-124-471-2001

Pro bezpetné pouzivani stroje piectéte prosim pozorné prislusny manual,
zejména sekce o ovladani a Udrzbé a dodrzujte veskera bezpecnostni
opatfeni a instrukce v tomto manualu.

1. Fotografie v katalogu mohou zobrazoval volitelna zafizeni

2.V dusledku zlepseni vyrobku miZe dojit ke zménam vzhledu a popisu bez upozoméni.

3. Jsou-li tyto vyrobky (véetné programtl) pfedmétem japonskych zakond o kontrole vyvozu, véetné japonského
devizového zakona a zkona o zahrani¢nim obchodé, musi mit v pfipadé vyvozu z Japonska platnou vyvozni
licenci japonské viady.

4. Néktera vyobrazeni strojli a zobrazeni fidici obrazovky se prekryvaji.




